Lista pretow - ksztatty giecia Lista pretow - ksztatty giecia Lista pretow - ksztatty giecia Lista pretow - ksztatty giecia Lista pretow - ksztatty giecia Lista pretow - ksztatty giecia

Poz. | Szt. (0] Dtugosé Ksztatt giecia Dtugosé Masa Poz. | Szt. (] Dtugosé Ksztatt giecia Dtugosé Masa Poz. | Szt. 1] Dtugosé Ksztalt giecia Dtugosé Masa Poz. | Szt. 1] Dtugosé Ksztatt giecia Dtugosé Masa Poz. | Szt. ] Dtugosé Ksztatt giecia Dtugosé Masa Poz. | Szt. ] Dtugosé Ksztatt giecia Dtugosé Masa
poj. (nie w skali) catkowita poj. (nie w skali) catkowita poj. (nie w skali) catkowita poj. (nie w skali) catkowita po;. (nie w skali) catkowita po;j. (nie w skali) catkowita
[mm] [m] [m] (k] [mm] [m] [m] [ka] [mm] [m] [m] [ka] [mm] [m] [m] [ka] [mm] [m] [m] [kal [mm] [m] [m] [ka]
134 6 16 3.87 23.22 36.69 200 2060 2290 2730
=1 218 3 10 2.73 o 8.19 5.05
370 156 6| 10| 594 ;‘ 35.64 2199 178 3 12| 390 11.70 1039 198| 2| 12| 538 R 10.76 9.55 g N 238| 13| 12| 3.0 39.00 34.63
135 20| 16| 3.5 70.20 110.92 - = < 2 2270 -
3510 4360 300 300 150
740
300
157 34 10 1.10 37.40 23.08 219 3 10 1.24 3.72 2.30
136 6| 16 173 L 10.38 16.40 1100 179 2| 12| 432 8.64 767| 109| 4| 12| 399 o 15.96 14.17 < 239 4| 12| 190 1650 7.60 6.75
T 570 « ‘ 150[
158 10 10 9.31 300 S 93.10 57.44 2000
o 54 1890 o
g 6150 180 2| 12 3.27 6.54 5.81 ' = ' ' S ] r-ra
L[ 570 - & g
159 | 8| 12| 797 300 63.76 56.62 @] o0 1040 1590 241 4| 12| 101 820 4.04 3.59
138 8| 16 1.91 L _ 15.28 24.14 300 011 2l 121 250 10.00 sss| 221 3| 12| 314 9.42 8.36 < ‘
= = S 2500 2 =
250 380 181 13 12 1.82 W8 23.66 21.01 o
- 2 2370 242 | 286 10 0.50 o 143.00 88.23
300 © 202 3 16 3.47 10.41 16.45
- 160 36 12 2.05 S 73.80 65.53 250
139 14 16 1.50 S 21.00 33.18 S _ § 222 5 12 495 8.50 7 55
L 640 J 2 182 23| 12 1.30 29.90 26.55 200 S 600
9 850 1300 0 243 78 12 1.15 89.70 79.65
3170 o
230 =
o 161 18 12 1.90 34.20 30.37 o
140 13| 16| 195 80 7 25.35 40.05 1900 183 51 12 125 TR 6.25 5551 203 4| 10| 878 _ 35.12 21.67
g = 223 3 12 1.75 910 3 5.25 4.66
>80 62| 36| 12| .39 ™ g 50.04 44.44 g 2
. < . . 5 —
o 184 48 12 131 o 62.88 55.84 6440 244 6 12 1.04 o 6.24 5.54
141 46| 16| 253 L 11638 |  183.88 - _ 120 a 6400 220 -
8 330 & 204 2| 10 9.28 8 18.56 11.45 2290 620
R a0 - 330 2 224 2 12 4.41 8.82 7.83
- g 2 570
_ 163 26 12 3.90 —\ = 101.40 90.04 s . . o8 3330 45 a0 103 z ot o -’ 0.95 3 .
770 2 o . : ) . - : .
142 18 16 2.60 R 46.80 73.94 | = 5700 o 0 S UWAGI OGOLNE:
=) N ~ 1. Niniejszy rysunek rozpatrywac facznie z catg dokumentacja;
250 205 2 16 443 o 8.86 14.00 BV L. patry q . ? . 1 .
- 1230 N o 225 2 12 347 S 6.94 6.16 2. Integralng czescig dokumentacji jest opis techniczny oraz pozostate dokumenty projektowe;
300 164 12 12 243 & 29.16 25.89 520 S g o 8 1940 3. Wszystkie zaprojektowane elementy wykonac zgodnie ze sztukg budowlang;
143 8 16 3.45 - % 27.60 43.61 S 186 4 12 4.34 = 17.36 15.42 350 246 7 12 233 16.31 14.48 4. Wszystkie wymiary podano w [mm]. poziomy w [m].
S ¢ S 1350 S 5. Pod fundamentami wykona¢ warstwe betonu podktadowego gr.10cm
1110 B0 S =m0 179 2 : y ,
™ 2320 206 5 12 3.45 ~ 6.90 6.13 570 6. Przed betonowaniem osadzi¢ elementy stalowe wg odrebnego opracowania: PW.K.F.ST.500, 50
1650 165 13 12 1.10 0 14.30 12.70 187 - 10 130 9.10 5.61 ' - ' ' 226 2 16 157 314 4.96 1630 7. Nieopisane $rednice giecia r=4d dla pretéw do $rednicy 8+16mm, od 16mm r=7d
300 ' 1300 ' ' s 2 247 7 12 2.02 14.14 12.56 8. Sposéb wymiarowania pretéw (PN-EN 1SO 3766:2006)
144 5 16 2.11 ) 10.55 16.67 o . e ani . : ‘ : ;
_ 166 3 12 6.20 18.60 16.52 S 9. W miejscu kominkdw stalowych zbrojenie kolidujgce nalezy rozsunac z zachowaniem otuliny.
3 6200 4810 ”m 20
1000 188 3 10 5.52 16.56 10.22 207 19 12 4.97 81.13 22,04 630 1490 UWAGI DLA MATERIAtOW:
8 0 @ ' R o ' ' 227 8 10 1.18 9.44 582 | 248 7 12 1.68 11.76 10.44
145 3 16 3.01 2380 R 9.03 14.27| 167 12 12 5.77 - 69.24 61.49 o 2 3 ] Beton: C30/37
- 3 250 Beton podktadowy: C12/15
- S Mo 1990 480 Otulina: ddt 50mm, géra i boki 30mm
189 4| 16 4.38 S 17.52 27.68 220 150
300 2 208| 2| 12| 745 o 14.90 1323 228 8| 10 038 = 3.04 1881 249 4| 12| 221 o 8.84 7.85 -
146 13 16 1.94 o 25.22 39.85 b 8 ) 150 5 Stal zbrojeniowa: AllIN, BSt500
- 168 19 12 3.59 - 68.21 60.57 ﬁ 8 ~ 250 )
920 o 3850 229 2 12 10.97 70 21.94 19.48 570
250
= o 190 2 12 0.7 1342 1192 209 2 12 2.83 l— 5.66 5.03 2440 250 4 12 1.11 = 4.44 3.94
i I I - 4845 7055 e f 3| 12| 565 = 16.95 15.05 3 ' 3 ' ] 230 15| 12| 27 J _ 40.65 36.10 ' - ' '
< 4470 2 = g
1710 ~ 850
170 9 10 2.15 19.35 11.94 3120 150
300 - 2 191 4 12 4.19 16.76 14.88 250 150
< 870 150
S 210 2 12 2.60 5.20 4.62 251 20 12 1.24 24.80 22.02
148 14 16 4.93 2 69.02 109.05 = ‘ - 231 74 12 1.11 - r 82.14 72.94 g |/
171 9 10 1.10 - 9.90 6.11 1160 1530 200 | |
2020 S o 570 H | Ir
~ 192 14 12 2.36 < 33.04 29.34 R T
211 3 12 2.21 6.63 5.89 2l = !
1491 31 0 783 5% 22.59 13.94 0 2 2210 1940 252 4| 10| 1200 1620 48.00 29,62 Y
250 232 | 38 12 2.48 94.24 83.69 S 3 —_—
172 2| 12 3.85 7.70 6.84 300 S s 7 : :
150 | 24 10 2.17 52.08 32.13 \‘2 212 3 12 2.72 2170 8.16 7.25 g = = :
3 & 3030 S R 150 -
) 830 193 | 56 12 1.23 68.88 61.17 = o 253 2 12 4.01 2010 8.02 712 % 2 = | an
2 3 213 21 12 1.05 22.05 19.58 = %é 14’7 2% /a i
— «@ . . . !
151 29 10 118 _ 780 34.92 o111 | 173 4 12 6.79 - e 27.16 24.12 — 050 233 | 38 12 2.16 _ 82.08 72.89 3020 2 0744 fiE .,
54 S 254 2 10 4.30 8.60 5.31 4 / “= %
S 2 o - s
~ & 8 1800 250 150 8 P}f, g’ 75 &
- 194 2] 12] 404 o 8.08 718 214 5| 12| 184 9.20 8.17 %7 - 2
6440 = S 150 gl o il o
152 6| 10 7.72 46.32 28.58 | 174 2| 10 1.67 3.34 2.06 o 2 o3al 10l 12 129 12.90 11.46 800 |
- 8 <l 720 o~ ' o ' ' -
8 ‘ § 630 700 — r 255 20 1 0 1 37 o 2740 1 6.91 Linia podzia{u zakresu |
1800 3 250 750 N X @
153 17 10 0.90 15.30 9.44 650 195 2 12 3.46 6.92 6.141 215 3 12 8.72 26.16 23.23 580 ® ® © ®
900 175 3| 12 2.50 7.50 6.66 g 2 650
3 =) - o 235 10 12 1.19 11.90 10.57 | 256 50 10 0.34 17.00 10.49
1750 & 6150 2 340
154 6 10 2.88 17.28 10.66 250 o L
o E 1 2 12 1 760 |%_ 1 1 2270 150 2140 Wszystkie teksty, rysunki, zdjecia oraz wszystkie inne informacje opublikowane na niniejszych stronach podlegaja
8 176 3 10 1.88 5.64 3.48 96 517 s 034 9 8 21 6 2 12 503 I~ 1 006 893 257 2 10 3.14 6.28 3.87 prawom autorski’m ﬂrmy/BAUREN Wszelkie kopiowanie, dystrybucja, elektroniczne przetwarzanie oraz przesytanie
1880 = N o o a B ! ' '
— ™ 150 I zawartosci bez zezwolenie firmy jest zabronione.
3 3 236 | 34 12 1.82 61.88 54.95 @ o
570 - 2560 ﬂ) 5 Przebudowa budynku hali na potrzeby montazu maszyny do ciecia blachy
300 — 1550 08-110 Siedlce, ul. Terespolska 12
155 | 66 10 1.07 70.62 4357 | 177 6 12 6.30 S 37.80 33.57 520 2970 1740 —
S S 197 2 12 1.83 o 3.66 3251 217 5 12 4.86 o 24.30 21.58 258 2 10 2.74 548 3.38 MOSTOSTAL SIEDLCE Sp.  0.0.
n — IS 9 150 150 I 08-110 Siedlce, ul.ul. Terespolska 12
3960 § 910 = 237 24 12 2.09 o 50.16 44.54 ° imie i nazwisko nr upr. podpis
ﬂ) S Projektowat drinz. Tomasz Blejarski SLK/2164/PWOK/08 W
Opracowat mgr ini. Krzysztof Kupiszewski ’(/
1550 Sprawdzit mgr inz. Sylawia Dobringer-Jaworska SLK/9567/PKKb/21 5@
U
stadium nr projektu data 00205
PROJEKT WYKONAWCZY 447_16_2025.3K arkusz
branza skala
KONSTRUKCIA 1:30
tytut rysunku
Wykazy zbrojenia-cz.2
M ul. Swierkafita 12, nr rysunk
44-200 Rybnik
tel/fax:32y4225137, PW' K'F'Z'4O7'O
www. bauren. p l e-mail: bauren@bauren.pl

w/s =594 /1200 (0.71m?2) Allplan 2025



